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POZNAMKY:
Vypis zamocnickych vyrobkov nenahrédza vyrobnd dokumentaciu, vyrobni dokumentaciu je povinny zhotovit'
dodavatel zamocnickych vyrobkov!
Vsetky rozmery pred vyhotovenim vyrobkov zamerat' priamo na stavbe !
Rozdiely medzi skutocnost'ou a projektom konzultovat' s projektantom.

VEetky rozmery s udavané v presnjch dizkach bez rezervy!

Vyplii zabradlia aj madlo musia spifiat’ poziadavky statickej stability podla normy STN 74 3305.
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Z08a - B1/2.PP-0.NP - Rebrik v montaznom kanali, Z08b - Plosina v montaznom kanali
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VYKAZ MATERIALU Z08a —
TECHNICKA NORMA, KATALOG ATYPICKY
HMOTNOST
DLZKA .
KUSOV V . .
0ZN. PROFIL di (m) poLo3KE | SPOLY V kg/bm | POVREHOVA L otNosT v PoLoZKE
POLOZKE UPRAVA
6,950 2 13.900
1,090 2 2180
1a TR ®44,5x3,2 mm 3,260 60.571
0,150 2 0.300
1,100 2 2.200 ZIAROVY
POZINK
2a TYC 820 mm 0,400 24 9.600 2,470 23.712
3a P7 190x80 mm 0.0001 10 0.0011 7850 8.352
La P8 190x50 mm 0.0001 2| 0.0002 7850 1193
HMOTNOST CELKOM V POLOZKE: 93.828
REZERVA 10% 9.383
HMOTNOST SPOLU ( 1KS ) 103.21
POLOZIEK SPOLU ( ks ) 1.00
HMOTNOST SPOLU: 103.211
KOTVENIE: 2x7=14 ks CHEMICKA KOTVA M12 DO BETONU M12
POZNAMKA: - UKONCENIA REBRIKA ZAKRYT TAK, ABY NEZOSTALI OTVORENE
VYKAZ MATERIALU Z08b
TECHNICKA NORMA, KATALOG ATYPICKY
HMOTNOST
DLZKA ,
KUSOV V . .
0ZN. PROFIL di (m) . SPOLU V | kg/bm PO,VRCHOVA HMOTNOST V POLOZKE
POLOZKE - UPRAVA
POLOZKE
1 P10 120x60 mm 0,0001 6 0.000 7850 3.391
0,130 2 0.260 12,100
0,840 1 0.840 12,100
2 UPE 120 HHHEEH
1,185 1 1185 12,100
1,250 2 2,500 12,100
3 P8 120x60 mm 0,0001 14| 0,0008 1850 | JAROVY 6.330
4 P4 1500x40 mm 0,0002 1| 0,0002 7850 | POZINK 1884
5 P4 840x40 mm 0,0001 1 0,0001 7850 1.055
6 P4 340x40 mm 0,0001 1 0,0001 7850 0.427
7 P4 1260x40 mm 0,0002 11 0,0002 7850 1583
g OCELOVY PODLAHOVY ROST, NOSNY PAS 40x3mm, PLOCHA 0,82 m% 26,89
34x38mm VELKOST OKA '
HMOTNOST CELKOM V POLOZKE: 41566
REZERVA 10% 4157
HMOTNOST SPOLU ( 1KS ) 45.123
POLOZIEK SPOLU ( ks ) 2.00
HMOTNOST SPOLU: 91445
KOTVENIE: 2x12=14ks M12 - SPAJANIE OCELOVYCH KONSTRUKCII, 2x10=20ks M2
CHEMICKA KOTVA M12 - KOTVENIE OCELOVEJ KONSTRUKCIE DO BETONU
POZNAMKA:
MODERNZACIA A OBNOVA V/YSKOVYCH BUDOV € ViKRESU: | VYKRES 3 - [soeei [ reviza | orum tisto
S i ot VYPRACOVAL: HL. INZINIER PROJEKTU:
S0 02 BLok's 39 VYROBKY |PROUJEKT |ing. Kristian AugustoviE| Ing. Jan Téth DSP|0003/2024 208
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